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| . CZESC OGOLNA

1. PODSTAWA OPRACOWANIA.

1.1 Zlecenie i Umowa z Zamawiajgcym
1.2 Materialy do projektowania dostarczone przez Zamawiajacego:

- Schemat technologiczny kottowni gazowej na os. Andersa 1A - istniejgce;j
- Bilans zapotrzebowania ciepta — moce zaméwione

1.3 Uzgodnienia miedzybranzowe i wytyczne Producentow urzadzen
1.4 Uzgodnienia biezace i wytyczne Zamawiajagcego

1.5 Normy, przepisy, DTR urzadzen, literatura techniczna

2. PRZEDMIOT OPRACOWANIA. ZAKRES OPRACOWANIA
Przedmiotem opracowania jest:

Projekt techniczny: ~ Wymiana kottéw gazowych (oraz towarzyszacej instalacji technologiczne;j i
gazowej w obrebie kottéw) w istniejgcej kottowni gazowej w Busku Zdroju na
os. Andersa 1A”

cz. technologia kottowni gazowej i instalacje sanitarne

Nazwa i adres obiektu: Kottownia - Os. Andersa 1A Busko Zdrdj , dz.nr. ewid. 10-40/45
gm. Busko Zdréj, powiat buski

Inwestor: Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Busku
Zdroju ul. Lagiewnicka 25, 28-100 Busko Zdrgj

3. BILANS POTRZEB CIEPLNYCH (na podstawie danych Inwestora)
Moc zamdwiona - 1265,70 kW - praca kottowni -sezon grzewczy (c.0.)
Przyjete jednostki kottowe spetniajace wymagania funkcjonalno-uzytkowe i techniczne Inwestora
Kotly wodne gazowy kondensacyjny niskoparametrowy NESTA PLUS N700FSW - kpl.2

Znamionowa moc cieplna:

Tz/Tp=50/30°C Qn1 = 112.2 - 702.6 KW

Tz/Tp = 80/60°C Qnz= 101.0 — 644.4 KW
Znamionowe obcigzenie cieplne Qx = 104.0 — 660.0 kW
Przystosowany do spalania gazu ziemnego G20
Sprawnos$¢ znormalizowana — 107.84 - 106.46%
dla(TzTe = 50/30°C)

Sprawnos¢ znormalizowana — 97.12-97.64 %
dla (Tz/Tp =80/60°C)

Sprawnos¢ sezonowa 93%

Dopuszczalna temperatura pracy -90°C
Maxymalne cisnienie robocze - 0.6MPa (6bar)

Najwazniejsze zalety : samoczyszczacy sie wymiennik typu Fire Tube wykonany ze stali nierdzewne;j,
orurowanie wewnetrzne (zasilanie i powr6t c.0.) wykonane ze stali nierdzewnej

Palnik gazowy zintegrowany z kotlem

Napiecie/ czestotliwos¢: 220V/50Hz
Pobor mocy : do 0.986 kW
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Wersja: modulujacy
Stopien modulacji 10:1

Pobieranie powietrza : z wewnatrz pomieszczenia

Cisnienie gazu na przylaczu: min. 1.7kPa, max 2.5kPa
Przytagcze gazu dla kazdego kotta Dn65/PN16)
Zuzycie gazu E(GZ50) — 10.5 — 68.0 m¥h

Sterowanie i monitorowanie urzadzen systemu grzewczego spetniajagce wymagania funkcjonalne :

. mozliwosc¢ pracy kottéw w kaskadzie , zmiany kotta wiodgcego, pomiar czasu pracy jednostek

. kottowych

. mozliwos¢ zdalnego odczytu miedzy innymi temperatur (zewnetrznej) , zasilania i powrotu na kociot
temperatury spalin , zasilania obiegéw grzewczych

. mozliwosc¢ zdalnego odczytu stanu pracy pomp kottowych i pomp obiegowych (zatgczone /

wytgczone)

mozliwosc¢ zdalnego odczytu cisnien

mozliwos¢ zdalnego odczytu modulacji kotta

mozliwos¢ zdalnego odczytu pradu jonizaciji

mozliwos$¢ zmiany temperatur pracy kottéw i pracy obiegéw grzewczych

mozliwos$¢ zmiany krzywych grzewczych obiegdw grzewczych

mozliwosc¢ eksportowania danych do arkusza excel

mozliwos$¢ przesytania informacji o btedach kotta na wskazany adres e-mail

OPIS TECHNICZNY

2.1.

2.2

23

SCHEMAT TECHNOLOGICZNY

Schemat technologiczny kottowni gazowej przedstawiono na rys R.02

Na schemacie wydzielono nastepujace bloki funkcjonalne:
. MODUL KOTLOWY - strona pierwotna (kottowa) - niskotemperaturowa
o WYMIENNIK CIEPLA

. MODUL OBIEGU GRZEWCZEGO - strona wtdrna (sieciowa) - niskotemperaturowa

MODUL KOTLOWY - strona pierwotna

Kociot gazowy kondensacyjny typ: NESTA PLUS N700FSW - kpl.2 prod. AIC
Parametry jednostek kottowych jak wyzej— PKT.1/3

Kazdy wymieniony wyzej kociot zasilany gazem ziemnym G20 poprzez modulowany
palnik gazowym zintegrowany z kottem

Minimalne cisnienie gazu na wlocie do sciezki gazowej Dn65 - 1.7 kPa
Maksymalne cisnienie gazu na wlocie do Sciezki gazowej Dn65 —2.5 kPa

Zasilanie elektryczne 230, Ne = ok.1.0 kW
Paliwo — gaz ziemny G20

Zabezpieczenie kazdego kotta stanowia:
- zabezpieczenie stanu wody - prod. SYR 933.1

- STB — dostawa z kottem (AIC)
- grupa bezpieczenstwa - zawor bezpieczenstwa p.o. = 6.0 bar — dostawa z kotem (AIC)
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2.4 Stabilizacja cisnienia
(Zabezpieczenie instalacji po stronie uktadu zamknietego wg PN-B-02414: 1999)

Naczynie przeponowe

p — ci$nienie wstepne w naczyniu przeponowym

p=pst+02 =15+0.2=1.7 bar.

pmax = 6.0bar
Vu = V*p1*dv [dm®] gdzie: V —pojemnos¢ instalacji - [m?]
p1 = gestos¢ wody [wg normy p1 = 999.7 kg/m® przy t1=10°C
dv = przyrost objetosci wtasciwej wody;
dv = 0.0356 dmd3/kg; zatozona praca instalacji tz/tp = 90/70°C
Pojemnos¢ wodna kociot VK = ok. 563 dm?
Pojemnos¢ wodna instalacji Vins.1 = 100 dm?®

> Vi =ok. 700 dm?® - przyjeto do obliczen Vi = 800 dm?® (0.8.0dm?

Vu =0.8 *999.7 * 0.0356 = 28.5 dm?

6.0 +1
Vn =285 *--ceeeeee = ok. 46.4 dm®
6.0-1.7

Rura wzbiorcza [érednica wewnetrzna] d =0.7v/Ve = 4.5 mm

Przyjeto naczynie przeponowe NG80/PN6 ,,REFLEX” ; Rura wzbiorcza — zlgcze SU 1”
(dla kazdego kotta)

Zawor bezpieczenstwa — grupa bezpieczenstw dostawa z kottem (AIC)

Dla kazdego kotta przyjeto zawér bezpieczenstwa ,,SYR” 1915 ; Dn40 / Dn50
d=35mm; ac = 0.35; po =0.6Mpa (maksymalna moc kotta N = 1157 kW)

2.5 Pompy: - obieg kottowy kociot KW1
- obieg kottowy kociot KW2

Dla mocy kotta Qkw1 = 700 kW
Dla mocy kotta Qw2 = 700 kW

Przyjeto dla kazdego kotta:

Pompa obiegowa (obieg kottowy) prod. WILO  kpl.1 + 1R
typ Stratos Giga 2.0-1 80/1-13/1.5

Gp = do 34.5m%h; Hp = 8.0(do12.0m Hz0)

Ne = 1.50 kW

3*400V/50Hz

+ wyposazenie dodatkowe wg AKPiA

Nr.kat. pompy 2204747

IF-Modut Modbus RTU
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Opcja: Stratos Giga 2.0-1 65/1-15/1.5
Nr.kat. pompy 2204739

Pompa Inline o najwyzszej sprawnosci z silnikiem EC z klasg sprawnosci energetycznej IE5 zgodnie

z IEC 60034-30-2, hydraulicznym wskaznikiem minimalnej energochtonnosci MEI 2> 0,7, elektronicznym
dopasowaniu wydajnosci, o konstrukcji pompy dtawnicowej. Pompa jest wykonana jako jednostopniowa,
niskoci$nieniowa pompa wirowa z przyfaczem kotnierzowym i uszczelnieniem mechanicznym. Pompa
Stratos GIGA2.0-I jest przede wszystkim przeznaczona do ttoczenia wody grzewczej (zgodnie z VDI
2035), wody zimnej i mieszanin woda-glikol niezawierajacych substancji abrazyjnych, w uktadach
grzewczych, klimatyzacyjnych i chtodzenia.

Rodzaje regulacji:

- State, automatyczne dostosowanie mocy do wymagan instalacji bez wprowadzania wartosci zadanych

Wilo-Dynamic Adapt plus (ustawienie fabryczne).

- Stafa temperatura (T-const.)

- Stata temperatura réznicowa (dT-const.)

- Dostosowana do zapotrzebowania optymalizacja przeptywu obrotowego pompy zasilajacej poprzez
potaczenie i komunikacje z kilkoma pompami wtérnymi (Multi-Flow Adaptation).

- Staty przeptyw (Q-const.)

- Zmienna rdznica cisnien (dp-v) z opcjg nominalnego wprowadzania punktu pracy Q i H

- Stata rdznica cisnien (dp-c)

- Regulacja réznicy cisnien dp-c w punkcie oddalonym w rurociggu (regulacja punktu btednego)

- Stata predkos¢ obrotowa (n-const.)

- Zdefiniowana przez uzytkownika regulacja PID

Zakres dostawy:

- Pompa

- Modut BT Wilo-Smart Connect

- Dfawiki przewodu z wkfadami uszczelniajacymi

- Instrukcja montazu (wersja skrocona) i deklaracja zgodnosci

Wyposazenie dodatkowe (opcje wg PT AKPIA )nalezy zamawia¢ oddzielnie:
3 konsole z materiatem do mocowania do ustawienia na fundamencie

- Kotnierze zaslepiajace do korpusu pompy podwdjnej

- Przyrzad montazowy do uszczelnienia mechanicznego (ze sworzniami montazowymi)
- Do podfaczenia do automatyki budynku:

- Modut CIF PLR

- Modut CIF LON

- CIF-Modul BACnet MS/TP

- Modut CIF Modbus RTU

- CIF-Modul CANopen

- Modut CIF Ethernet Multiprotocol (Modbus TCP, BACnet/IP)

- Przylacze M12 RJ45 CIF Ethernet

- Czujnik réznicy ciénien 2 ... 10 V

- Czujnik réznicy cisnien 4 ... 20 mA

- Czujnik temperatury PT1000 AA

- Tuleje czujnikéw do montazu czujnikédw temperatury w rurociqgu

2.6 Odprowadzenie spalin

Komin dwuptaszczowy stal nierdzewna system ,mokry” z uszczelkg d250/D310 system ,MKKD” Zary
Specyfikacje elementéw komina podano na rysunkach. — Rys. R.05

Komin wyposazony w elementy pomiarowe, wyczystke i odkraplacz.

Podczas zimnego rozruchu kotta skropliny agresywne beda neutralizowane

w neutralizatorze typ GENO-NEUTRA V N-210 stanowigcym wyposazenie kottowni.

Mocowanie komina do ist. konstrukcji wsporczej — systemowe wg zasad przyjetego systemu komina.
Wysokos$¢ komina okreslona zostata na podstawie obliczen ASZP — oddzielne opracowanie.

2.8 Powietrze do spalania

Palnik przystosowany fabrycznie do spalania powietrza dostarczanego z wewnatrz lub zewnatrz
W niniejszym opracowaniu przyjeto wariant poboru powietrza z wewngtrz pomieszczenia Hali Kottow.
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2.9 Odprowadzenie skroplin

Odprowadzenie skroplin (kondensatu) do kanalizacji technologicznej kottowni poprzez neutralizator
skroplin typ GENO-NEUTRA V N-210 o wydajnosci nominalnej 210 dm3h .

3. WYMIENNIK CIEPLA
3.1 Wymiennik ciepta
Dla mocy kottowni > Qkw = 1400 kW dobrano :

Wymiennik ciepta :
LD235-270 DN80.CS + izolacja fabryczna  prrod. ,HEXONIC” (SE-CES-POL) Kpl.1 + 1R

Opcjonalnie: LE400-130 Dn100.SS + izolacja fabryczna
Obliczenia wymiennika zataczono do P.T. — zatgcznik elektroniczny
3.2 Zabezpieczenie kazdego wymiennika cwu stanowi:

Zawor bezpieczenstwa typ 630A025C531 prod. ZETKAMA  kpl.1/wymiennik
Dn25/DN40, PN16/10,do =23mm

Aobl. =22.78mm?2,  Adobr. = 416mm?2

Ppo. = 5.0bar Qmwym, = 14510.15 kg/h

Qmzs = 27094.523 kg/ h

Obliczenia zawordéw zatgczono do P.T. — zatgcznik elektroniczny
4. MODUL OBIEGU GRZEWCZEGO Qco - strona wtorna
4.1 Obieg zimowy Qco

Dla mocy kottowni > Qkw = 1400 kW przyjeto :

Pompa obiegowa (obieg wtdrny — sieciowy) prod. WILO  kpl.1 + 1R
typ Stratos Giga 2.0-1 100/1-25/4.0

Gp= do 69m?%h; Hp = 12.0 (do 16.0 m H20)

Ne = 4.0 KW

3*400V/50Hz

+ wyposazenie dodatkowe wg AKPiA

Nr. kat. pompy 2204764)

IF-Modut Modbus RTU

5. POMIAR CIEPLA - strona wtorna
Dobrano cieptomierz obejmujacy peitny zakres przeptywow projektowanych

Cieptomierz Ultraflow 54 Dn80 + MULTICAL 603 prod. KAMSTRUP
Z wyposazeniem:

1. HC-003-67 (Modbus RTU)

2. HC-993-04 (Modut zasilacza 24VDC)

Op = 40m3h, dpgp = 0.05bar

Omax = 90m?3/h, dpgmax = 0.25bar

Kvs = 179m3/h

65-5-CM-CH-XXX

Opcja:
Cieptomierz Ultraflow 54 Dn 100 + MULTICAL 603

Z wyposazeniem:
1. HC-003-67 (Modbus RTU)
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6.

6.1

6.2

71

2. HC-993-04 (Modut zasilacza 24VDC)

Op = 60m3h, dpgp =0.01bar

Omax = 120m3/h, dpgmax = 0.10bar

Kvs = 373m%/h

65-5-FA-CL-XXX

GOSPODARKA WODNA

Instalacja wody zimnej

Instalacja wody zimnej dla celéw sanitarnych — istniejaca

Uzdatnianie wody dla potrzeb technologicznych kottowni gazowej

Aby unikngé uszkodzen kotta i instalacji grzewczej ponizej podano nastepujace wartosci
graniczne wody stuzgcej do napetniania instalaciji i jej uzupetniania. W przypadku gdy jeden lub
kilka warunkéw nie moze by¢ spetnione, nalezy przeprowadzi¢ uzdatnianie tej wody. Zanim
instalacja zostanie napetniona wodga i uruchomiona musi byé gruntownie przeptukana.
W przypadku nie przeptukania instalaciji i/lub niespetnienia wymagan dotyczacych jakosci wody
do napetniania instalacji, moze to prowadzi¢ do odmowy uznania gwaranc;ji.

Woda winna spetnia¢ wymagania Producenta kottéw - AIC oraz wymagania
norm:

PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace
jakosci wody.

PN-85/C-04601 Woda do celéw energetycznych. Wymagania i badania jakosci wody dla kottow
wodnych i zamknietych obiegéw cieptowniczych

Projektowane urzadzenia do uzdatniania i kontroli jakosci wody

Doprowadzenie wody zimnej przewodem Dn20oc z istn. instalacji wody uzdatnionej
(wtgczenie za korekcjg parametréw wody uzdatnionej na SUW)

Na doprowadzeniu wody uzdatnionej zamontowac nalezy:
Filtr wody mechaniczny Dn20 fig 823 prod. ZETKAMA
Wodomierz skrzydetkowy typ JS2.5-02-Dn15 prod. APATOR

Uzupetnianie ubytkow i napetnianie ztadu kottowego poprzez zawor:
SYR 2128 Dn20 prod.SYR

Zawoér posiada funkcje:
- wbudowany regulator cisnienia 1.0 — 5.0 bar
- wbudowany zawdr zwrotny

- wbudowany zawor odcinajacy
- wbudowany manometr kontrolny

Uwaga!
Przed napetnieniem instalacji wodg wykonaé¢ badania wody sieciowej (wodociggowej)

KANALIZACJA
Kanalizacja sanitarna / kanalizacja technologiczna

Instalacja kanalizacji sanitarnej i kanalizacji technologiczne;j - istniejaca
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7.2 Odprowadzenie kondensatu (scieki kwasne)

Odprowadzenie kondensatu (Scieki kwasne) poprzez neutralizator
llos¢ kondensatu z 1 —go kottéw o0k.90 kg/h

Neutralizator skroplin — wydajnos¢ 210 dm3/h
Doptyw Dn20 / odptyw Dn50 (GENO-NEUTRA VN-210)

8. INSTALACJA PALIWOWA
8.1 Paliwo stosowane
Zgodnie z informacjg Zamawiajacego:
Przyjeto: paliwo stosowane - gaz ziemny G20
- ci$nienie gazu za Stacjg Pomiarowag Pa = 100 — 400 kPa
Przytacze gazu $.c. i Stacja pomiarowa Q400 — istniejgca — wtasnos¢ PSG
8.2 Zapotrzebowanie paliwa gazowego
Paliwo stosowane - gaz ziemny wysoko metanowy G20 n.c.
Wymagane cisnienie gazu wg DTR urzadzen: p= 17 - 25 mbar .[1.7 — 2.5kPa]
Warto$¢ opatowa gazu normatywna Qir =36.54 kd/m?
Maxymalne zuzycie gazu — kociot KW1 wg DTR kotta - max. 68m3/h
kociot KW2 wg DTR kotta - max. 68m%h

8.3 Instalacja paliwowa - patrz oddzielne opracowanie projektowe

9. WENTYLACJA
9.1 Wentylacja kottowni
9.1.1 Hala kottow
Kubatura Hali kottéw = ok.810m?
Wentylacja ogdlna HK: przyjeto - 0.5w/h  Vhk = 0.5* 810 = 405m3/h
Powietrze do spalania: Ves = 1.6*YQnk = 1.6*2*700 = 2240mé/h
llo$¢ powietrza nawiewanego : VN = 1.1 (Vuk + Vsp) = 1.1 (405 + 2240) = 0k.2910m%h
Wymagany przekrdj kanatu nawiewnego: Fn = Vn/3600*w = 2910 /3600 /1.6 = 0.5m?

W nawigzaniu do istn. otworéw w przegrodach zewnetrznych przyjeto dwa zespoty nawiewne:

Zespbt nawiewny N1 Fn1 =0.5*0.75

= 0.375m?
Zespdbt nawiewny N2 Fnz = 0.25*0.75= 0

.187m2

Razem YFn = 0.375 + 0.187 = 0.562m? > Fn=0.5m2

9.1.2 Wentylacja wywiewna: istn. wywietrzaki dachowe WD400 — szt.3

Wydajnos¢ normatywna wywietrzaka WD400 dla predkosci wiatru: 1m/s wynosi Vi = 240m3h
2m/s wynosi V2 = 480m3h

10. MATERIALY | WYKONAWSTWO

10.1 Typoszeregi rur ujetych na schematach
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Srednica| Rura Rura stalowa | Rura stalowa ze| KanTherm
nomin. stalowa czarna szwem oc. INOX
Czarna ze szwem
bez szwu
DN15 21.3*23 21.3*23 21.3*2.3 18 *1.0
DN20 26.9*2.6 26.9*2.6 26.9* 2.6 22*1.2
DN25 33.7*2.9 33.7*2.9 33.7*2.9 28 *1.0
Dn32 42.4*3.2 42.4*3.2 42.4*3.2
DN40 48.3* 3.6 48.3* 3.6
Dn50 60.3* 3.6 60.3* 3.6
DN65 76.1*4.0 76.1*4.0
Dn80 88.9*40| 889740
D,100 114.3* 4.0/ 114374.0
D125 139.7 *4.0| 139.7*4.0
Dn150 168.3* 5.0/ 168.3*5.0
DN200 219*7.1

Oznaczenia na rysunkach

Dn15ss — rura stalowa czarna bez szwu

Dn15 — rura stalowa czarna ze szwem

Dn150c — rura stalowa czarna ze szwem ocynkowana
Dn15Inox — rura stal nierdzewna np. KanTherm INOX

10.2 Instalacje technologiczna - rozdzielacze

wykona¢ nalezy z rur stalowych bez szwu do urzadzen cisnieniowych w podwyzszonych temperaturach
wg - PN-EN 10216-2, gatunek stali P235GH

10.3 Instalacje c.o.

wykonac nalezy z rur stalowych przewodowych czarnych ze szwem do zastosowan cisnieniowych w
podwyzszonej temperaturze wg - PN-EN 10217-2, gatunek stali P235GH

10.4 Instalacje wody zimnej
wykonac nalezy z rur stalowych ocynkowanych instalacyjnych $rednich wg PN -H-74200:1998.

10.5 Elementy rurociggéw stalowych czarnych

Kotnierze PN16 ,PN25 -z szyjkg do przyspawania typ 11
EN 1092-1/ 11 /B1 /DN 400/ PN 16 / P245GH
EN 1092-1/11/B1 /DN 400/ PN 25/ P245GH
- ptaskie do przyspawania 01
EN 1092-1/01/A/DN 100/ PN 16 / P245GH:
EN 1092-1/01/A /DN 100/ PN 25/ P245GH:

Dennice - wg DIN 28013

Zwezki - wg EN10253-2:2022-01
Kolana hamburskie 1.5 -2.5d - wg EN10253-2:2022-01
Tréjniki - wg EN10253-2:2022-01
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Nalezy zachowac ,wymiary charakterystyczne” zgodne z gruboscig stosowanych rur.
Ksztattki powinny posiada¢ dokument kontrolny wg PN-EN 10204:2006 — 3.1.

10.6 Armatura
Patrz: Specyfikacja szczeg6towa zatgczona do niniejszego opracowania

10.7 Potaczenia spawane

Spawanie rurociggdw powinno byé zgodne z warunkami okreslonymi w
PN-EN 13480-4: 2017-10 Rurociggi przemystowe metalowe. Cze$¢ 4:
Wykonanie i montaz.

Wykonywanie praw spawalniczych:

1) Wykonywanie prac spawalniczych powinno by¢ zgodne z projektem
technicznym, normg PN-EN 13480-4:2017-10, instrukcjg technologiczng spawania
WPS i instrukcjami operacyjnymi spawania. Instrukcja technologiczna spawania
powinna by¢ opracowana przez stuzby spawalnicze wykonawcy i uzgodniona z
Inwestorem. Instrukcje technologiczng spawania wytworcy WPS nalezy
sporzgdzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 15609-1.

2) Laczenie rur stalowych powinno by¢ wykonane recznie metoda spawania elektrycznego:
spawanie tukowe elektrodg otulong —111 lub spawanie tukowe nietopliwg lektroda w
ostonie gazéw obojetnych — 141

3) Szczegdty dotyczace ztgcza spawanego podano w PN-EN 1708-1:2010
Spawanie- Podstawowe rozwigzania stalowych potgczen spawanych - Czesc¢
1: Elementy ci$nieniowe.

4) Ztgcza obwodowe rur powinny by¢ umiejscowione na prostych odcinkach rur w odlegtosci
od zakonczenia tuku nie mniejszej niz 50 mm dla @ do 125 mm.

5) Przygotowanie brzegéw rur do spawania nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od stosowanej
metody spawania zgodnie w wymaganiami normy PN-EN ISO 9692-1:2014-02

6) Wszystkie rury muszg byé ukosowane; ukosowanie krawedzi rur moze by¢ wykonane przez
producenta lub wykonawce instalacji za pomoca obrébki mechanicznej lub cigcia maszynowego.

7) Nalezy zachowa¢ prostopadtosé ciecia rur w stosunku do ich powierzchni odchyiki ptaszczyzny
ciecia nie powinny przekracza¢ 1 mm.

8) Rury ukosowane na czas transportu i skladowania powinny mie¢ konce zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i korozja.

9) Brzegi rur nalezy starannie oczysci¢ ze zgorzelin, rdzy, farby, smaru i innych zanieczyszczen
majgcych wptyw na witasnosci spoiny. Szerokos¢ strefy oczyszczonej powinna wynosi¢ 30 mm
od brzegu rowka na zewnatrz i wewnatrz rury. Takie oczyszczenie powinno by¢ dokonane
bezposrednio przed spawaniem; czyszczenie przeprowadzi¢ mechanicznie.

10) W przypadku tgczenia rur o r6znych grubosciach $cianek, przygotowanie krawedzi przeprowadzi¢
zgodnie z PN-EN ISO 9692-1:2014-02

11) Sczepianie ztgczy rurowych dla utrzymania wymagan dotyczacych osiowosci zgodnie z PN-EN
25817:1997.

12) Bezposrednio przed sczepianiem nalezy usung¢ wszelkie ciata obce znajdujace sie wewnatrz rury.

13) Styki rur do sczepiania a nastepnie spawania nalezy montowac przy uzyciu centrownikow, ktére
zdejmuje sie po wykonaniu spoin sczepnych.

14) Spoiny sczepne powinny by¢ wykonane z zachowaniem takiej same technologii jak wtasciwe spoiny
oraz przez spawaczy o kwalifikacjach wymaganych dla wykonania catego ztgcza.
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10.8

15)

16)

17)

18)

19)

20)

21)

Po wykonaniu spoiny sczepne doktadnie oczysci¢ i sprawdzi¢; pekniete spoiny sczepne wycig¢,
brzegi oszlifowac¢ i ponownie oczyscic; poczatki i konce spoin sczepnych nalezy skosnie zeszlifowac
dla utatwienia uzyskania poprawnego przetopu przy uktadaniu warstwy graniowe;j.

Najkrétsze wstawki prostych odcinkéw rur powinny wynosi¢ co najmniej 100mm; w technicznie
uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie stosowanie krotszych wstawek za zgodg Kontroli Jakosci.

Minimalna odlegto$¢ pomiedzy spoing obwodowa rurociggu a spoing taczacg rurociag z
odgatezieniem powinna wynosi¢ 100 mm.

Przy spawaniu elementéw o grubosci scianki powyzej 3mm, ztgcza spawane nalezy wykonywac, co
najmniej, dwuwarstwowo.

Miejsce spawania powinno by¢ zabezpieczone przed szkodliwymi dziataniami czynnikow
atmosferycznych (wiatr, deszcz, $nieg) poprzez stosowanie parawanéw, namiotéw spawalniczych,
parasoli itp., celem ochrony ztgcza spawanego przed zbyt szybkim chtodzeniem.

Po wykonaniu styku i oczyszczeniu, spawacz ma obowigzek do trwatego i czytelnego naniesienia
osobistego identyfikatora (znak spawacza) w odlegtosci 50-100 mm od spoiny w gornej czesci rury.

Naprawa spoin wadliwych:
w zaleznosci od dtugosci wadliwego odcinka spoiny, przeprowadza sie naprawe miejscowg lub
wycina catg spoine; naprawe miejscowg spoinstosuje sie, kiedy wady wystepuja na odcinku nie
przekraczajacym 20% dtugosci spoiny, w przypadku peknie¢ lub gdy wady niedopuszczalne
stanowig wiecej niz 20% dtugosci spoiny nalezy wycig¢ catg spoine,

wycinanie wad wykonywa¢ mechanicznie szlifierkg; wyciecia przeszlifowac,

przed spawaniem naprawczym powierzchnia wszystkich ztgczy powinna by¢ sprawdzona za
pomoca badan nieniszczgcych w celu zapewnienia, ze brak jest peknie¢ i innych wad,

przy wycinaniu catej spoiny, nalezy wycia¢ odcinek rury o dtugosci min. 200 mm (lub réwny dwém
Srednicom rurociggu) i wstawic¢ z tego samego gatunku rury i o tych samych wymiarach,

naprawy spoin powinny by¢é wykonywane z zastosowaniem zatwierdzonych procedur i przez
uprawniony personel spawalniczy,

wada spawalnicza nie powinna by¢ naprawiana wiecej niz dwa razy wedtug tej samej procedury;
procedury naprawy spoin powinny byé zgodne z PN-EN 13480-4:2017-10,

naprawione odcinki spoin podlegajace badaniom nieniszczgcym zgodnie z PN-EN
13480-5:2017-10,

naprawe przeprowadzi¢ zgodnie z opracowang procedurg usuwania nieprawidtowosci; spoine
poprawkowg dodatkowo oznaczy¢ literg

Wszystkie spoiny rur rurociggéw nalezy podda¢ badaniom wizualnym VT.
Zakres badan nieniszczgcych okreslono w tablicy 8.2-1 normy PN-EN 13480-5: 2017-10.

Potaczenia kotnierzowe

Kotnierze stosowane do budowy instalacji powinny by¢ stalowe okragte z szyjka do przyspawania
typu 11 zgodne z EN 1092-1/11/B1/DN 400/ PN 16 /25 P245GH
lub ptaskie typ 01 EN 1092-1/01/A /DN 100/ PN 16/ 25 P245GH:

Przylga kotnierzowa typu B. Materiat — odkuwki lub swobodnie kute wg PN-EN 10222 -5:2017-07
Kotnierze powinny by¢ dostarczone z dokumentem kontroli 3.1 wg PN-EN 10204:2006.
Sruby i nakretki powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 1515-1:2002, PN-EN 1515-2:2005 i mie¢ klase
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wtasnosci mechanicznej 5.8. Wykonanie w srednio doktadnej klasie wyrobu oznaczonej literg B.
Sruby i nakretki powinny posiada¢ atest 3.1 zgodnie z PN-EN 10204:2006.

Do potaczen kotnierzowych stosowac¢ uszczelki wtdknisto-elastomerowe np.

SPETOBAR® BAS390 grubosci 2mm. Producentem przyktadowych uszczelek jest firma SPETECH.
Wymiary gotowych uszczelek powinny by¢ zgodne z PN-EN 1514-1:2001.

Uszczelki powinny posiadac atest 2.2 zgodnie z PN-EN 10204:2006.

10.9 Zabezpieczenia antykorozyjne

Rurociggi czarne nalezy czyscicdo:Sa2%2 wg PN EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie
podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -- Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni -- Czg$¢é 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczeéniej
natozonych powtok

Rurociggi nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie odpowiednio do miejsca i warunkOw pracy.

Okresla sie nastepujace kategorie korozyjnos¢
- rurociggi na zewnatrz budynku — kategoria C4
- rurociggi wewnatrz budynku - kategoria C2
Zgodnie z PN-EN ISO 12944-2: 2018-02 i PN-EN ISO 9223:2012

Dla instalacji technologicznych proponuije sie zastosowanie nastepujgcych rodzajéw farb i emalii:
- malowanie podktadowe :
2* farba silikonowa do gruntowania termoodporna 400°C “prod. RAFIL”

- grubos¢ warstwy mokrej - 30-55pum
- grubos¢ warstwy suchej - 10-20 pm
- ilos¢ warstw - 2

- malowanie nawierzchniowe
1- 2* emalia silikonowa termoodporna 400°C, aluminiowa ” prod. ,RAFIL”
- grubos¢ warstwy mokrej - 30-55pum
- grubosc¢ warstwy suchej - 10-20 pm
- ilo$¢ warstw - 2
Dopuszcza sie zastosowanie farb i emalii rownowaznych parametrycznie spetniajacych
warunki temperaturowe dostosowane do przeptywajgcego czynnika.

10.10 Izolacje termiczne

Izolacja termiczna rurociaggdéw winna spetniaé wymagania normy PN-B-02421:2000
.lzolacje cieplne przewoddéw ,armatury i urzagdzen” — Wymagania i badania przy odbiorze
oraz PN-EN ISO 12241:2010 Izolacja cieplna wyposazenia budynkéw i instalacji
przemystowych - Zasady obliczania

Proponuje sie zastosowanie nastepujacego rodzaju izolacji:

Otuliny z wetny mineralnej pokryte zbrojona folig aluminiowa z zaktadka samoprzylepng
PAROC HVAC Section Alu Coat ; opcja ROCKWOOL 800

Grubos¢ izolaciji:

Dn200
Dn150
Dn125
Dn100
Dn8O

- gr.izol. 100mm
- gr.izol. 100mm
- gr.izol. 100mm
- gr.izol. 100mm
- grizol. 80mm
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Dn65 - gr.izol. 60mm
Dn50 - gr.izol. 50mm
Dn40 - grizol. 40mm
DN32 -Dn15 - gr.izol. 30mm

Przewody wody zimnej izolowac otuling antyroszeniowg np. PU gr.13mm

10.11 Podparcia i podwieszenia rurociagow

Podparcia dla rurociggéw stalowych czarnych i ocynkowanych

Ruroc. nieizolowane Ruroc. izolowane
Dn150 - 8.0m Dn150 - 6.5m
Dn125 -7.0m Dn125 - 5.5m
Dn100 - 6.5m Dn100 - 5.0m
Dn80 -6.0m Dn80 - 4.5m
Dn65 -6.0m D65 - 4.5m
Dn50 -5.0m Dn50 - 4.0m
Dn40 -4.5m Dnd0 - 3.5m
Dn32 -4.0m Dn32 - 3.0m
Dn25 -3.5m Dn25 - 3.0m
Dn20 -3.0m Dn20 - 2.5m
Dn15 -2.5m Dn15 - 2.0m

Podparcia i podwieszenia systemowe wg katalogu katalogu HILTI, katalogu NICZUK itp.
10.12 Przejscia przez przegrody

Nalezy stosowac rury przepustowe Dzrury + min.30mm

Konce rur przepustowych winny wystawa¢ min. 30mm poza przegrode

Konce rur przepustowych wypetnione masg stale plastyczng dostosowang do
temperatury czynnika przesytanego.

10.13 Pomiary temperatury i ciSnienia
Projektuje sie miejscowe pomiary cisnienia i temperatury w oparciu o:
Pomiar cisnienia:
Pl - manometry tarczowe typ 111.22 M100R[0-1.0MPa]1.6N prod. WIKA
- kurek manometrycznym typ 910.10 — prod. WIKA
- rurka syfonowa typ 910.15 - prod. WIKA
(strona pierwotna, strona wtérna)

Pomiar temperatury:

Tl - termometry techniczne z gwintem R 34" / M27*2 wykonane zgodnie z PN-85/M-53820
zakres pomiarowy : 0-120°C

Zamocowania termometréw analogia: KESC - 77/8.1,
Zamocowania manometrow analogia: KESC - 77/8.2

10.14 Proby instalacji

Proby instalacji wykona¢ w oparciu o normy:

PN-EN 13480-1:2012 Rurociggi przemystowe metalowe — cz.1: Postanowienia ogélne

PN-EN 13480-5:2017-10 Rurociggi przemystowe metalowe — cz.5: Kontrola i badania

PN-B-10405:1999 Sieci cieptownicze-Wymagania i badania przy odbiorze

PN-64/B-10400 Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
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Préby cisnieniowe na zimno wykonaé na cisnienia nie mniejsze niz 1.5pr:
- probe ,na zimno” dla instalacji c.0. — strona pierwotna / strona wtérna - préba pmin. = 0.9MPa
- prébe ,na zimno” dla instalacji wodnych - préba pmin. = 0.9MPa

Ptuka¢ do zadawalajacego efektu, co najmniej dwukrotnie.
Préba na goraco przez okres 72 godzin — przy napetnionym ztadzie.

10.15. Przepusty instalacyjne specjalne

W $cianach , na granicy stref oddzielenia p. pozarowego przejscia instalacyjne wykonaé

z zastosowaniem przepustéw lub grodzi o odpornosci ogniowej jak dla wymagan przegrody
budowlanej stanowigcej oddzielenie pozarowe. Preferowane technologie: PROMAT; HILTI.
Technologia wykonania przej$¢ wg wytycznych Producenta

ll. UWAGI KONCOWE
1. CALOSC PRAC OBJETYCH OPRACOWANIEM:

Projekt techniczny: Wymiana kottéw gazowych (oraz towarzyszacej instalacji technologicznej i
gazowej w obrebie kottéw) w istniejgcej kottowni gazowej w Busku Zdroju na
0s. Andersa 1A”

cz. technologia kottowni gazowej i instalacje sanitarne

Nazwa i adres obiektu: Kottownia - Os. Andersa 1A Busko Zdrdj , dz.nr. ewid. 10-40/45
gm. Busko Zdrdj, powiat buski

Inwestor: Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Busku
Zdroju ul. Lagiewnicka 25, 28-100 Busko Zdrgj

wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi normami, przepisami, a w szczegolnosci:

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 2 - Wytyczne projektowania instalacji centralnego
ogrzewania,
Wydawca: COBRTI INSTAL Warszawa oraz Ol Technika Instalacyjna w Budownictwie Warszawa

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 5 - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalaciji
wentylacyjnych, Zalecane do stosowania przez Ministerstwo Infrastruktury,
Wydawca: COBRTI INSTAL Warszawa oraz Ol Technika Instalacyjna w Budownictwie Warszawa

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 6 - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
ogrzewczych, Zalecane do stosowania przez Ministerstwo Infrastruktury,
Wydawca: COBRTI INSTAL Warszawa oraz Ol Technika Instalacyjna w Budownictwie Warszawa

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 7 - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalaciji
wodociggowych, Zalecane do stosowania przez Ministerstwo Infrastruktury,
Wydawca: COBRTI INSTAL Warszawa oraz Ol Technika Instalacyjna w Budownictwie Warszawa

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 8 - Warunki techniczne wykonania i odbioru weztow
cieptowniczych, Zalecane do stosowania przez Ministerstwo Infrastruktury,
Wydawca: COBRTI INSTAL Warszawa oraz Ol Technika Instalacyjna w Budownictwie Warszawa

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 12 - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
kanalizacyjnych, Zalecane do stosowania przez Ministerstwo Infrastruktury,

Wydawca: COBRTI INSTAL Warszawa oraz Ol Technika Instalacyjna w Budownictwie

Warszawa

Warunkami Technicznymi Wykonawstwa i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych cz. Il |
Instalacje Sanitarne i Przemystowe.
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Projekt techniczny: ,Wymiana kottéw gazowych (oraz towarzyszacej instalacji technologicznej i gazowej
w obrebie kotlow) w istniejacej kottowni gazowej w Busku Zdroju na os. Andersa 1A”
cz. technologia kottowni gazowej i instalacje sanitarne

Nazwa i adres obiektu: Kotlownia - Os. Andersa 1A Busko Zdrgj , dz.nr. ewid. 10-40/45

gm. Busko Zdréj, powiat buski

Inwestor: Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Busku Zdroju

ul. Lagiewnicka 25, 28-100 Busko Zdroj

Warunkami Technicznymi wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych
wyd. PKTSGGIK - W-wa 1994r

Instrukcjami szczegdétowymi wykonania montazu Producentéw urzgdzen i materiatow
Obowigzujgcymi przepisami , normami i DTR i instrukcjami producentéw urzgdzen
Prawem Budowlanym -tekst jednolity D20230682 z dn.10.03.2023r

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie — tekst jednolity D20221225 z dn.
15.04.2022r

Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 — D 20130640
w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac sieci gazowe

2. INNE

W przypadku, gdy Zamawiajacy w opisie przedmiotu zamowienia wskazat znaki towarowe, patenty lub
pochodzenie, zrédia lub szczegolny proces, ktory charakteryzuje produkty lub ustugi dostarczane przez
konkretnego wykonawce, nalezy uznag, iz jest to uzasadnione specyfikg przedmiotu zamoéwienia i majg one
charakter przyktadowy a ich okreslenie ma na celu wskazanie oczekiwanych parametréw technicznych, przy
czym zamawiajgcy dopuszcza sktadanie ofert rownowaznych na podstawie art. 30 ust. 4 ustawy Pzp.

Oferta rownowazna to oferta, ktéra przedstawia przedmiot zamoéwienia o cechach technicznych,
jakosciowych lub funkcjonalnych odpowiadajgcych cechom technicznym, jakosciowym lub funkcjonalnym
wskazanym w opisie przedmiotu zamdwienia, lecz oznaczonych innym znakiem towarowym, patentem lub
pochodzeniem.

Rozwigzanie réwnowazne winno byé przez Wykonawce szczegétowo opisane (wraz z zatgczeniem
dokumentaciji graficznej). Z opisu oraz zatgczonych dokumentéw powinno wynikaé¢, ze rozwigzanie nie
stanowi zmiany dokumentacji projektowej zamawiajgcego. Wykonawca moze ztozy¢ oferte z rozwigzaniem
rownowaznym, ktora przedstawia przedmiot zamowienia o cechach odpowiadajgcych cechom wskazanym w
opisie przedmiotu zaméwienia (lub lepszych od nich), lecz oznaczonych innym znakiem towarowym (np.
moze oferowac wykonanie robo6t budowlanych z zastosowaniem materiatbw o parametrach lepszych niz
wskazane przez zamawiajgcego). Rozwigzanie rbwnowazne przyjete przez wykonawce nie moze zmieniac
zatozen projektowych (nie moze stanowi¢ zmiany dokumentacji projektowej)”

Proponowane zmiany winna byé zaakceptowana przez Inwestora oraz Projektanta branzowego.

Opracowat:

Mgr inz. Tomasz Nowakowski
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Projekt techniczny: ,Wymiana kottéw gazowych (oraz towarzyszacej instalacji technologicznej i gazowej
w obrebie kotlow) w istniejacej kottowni gazowej w Busku Zdroju na os. Andersa 1A”
cz. technologia kottowni gazowej i instalacje sanitarne

Nazwa i adres obiektu: Kotlownia - Os. Andersa 1A Busko Zdrgj , dz.nr. ewid. 10-40/45

gm. Busko Zdréj, powiat buski

Inwestor: Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Busku Zdroju

ul. Lagiewnicka 25, 28-100 Busko Zdroj

IV. OSWIADCZENIA , ZASWIADCZENIA

1. Oswiadczenie projektanta i sprawdzajgcego

Ja, nizej podpisany, po zapoznaniu sie z przepisami ustawy Prawo Budowlane, o$wiadczam, ze
Projekt techniczny j.n. zostat opracowany zgodnie z obowiazujacymi przepisami oraz zasadami
wiedzy technicznej

Projekt techniczny: Wymiana kottéw gazowych (oraz towarzyszacej instalacji technologicznej i
gazowej w obrebie kottow) w istniejgcej kottowni gazowej w Busku Zdroju na
os. Andersa 1A”

cz. technologia kottowni gazowej i instalacje sanitarne

Nazwa i adres obiektu: Kottownia - Os. Andersa 1A Busko Zdrdj , dz.nr. ewid. 10-40/45
gm. Busko Zdréj, powiat buski

Inwestor: Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Busku
Zdroju ul. Lagiewnicka 25, 28-100 Busko Zdrdj

Podstawa prawna: art. 34 ust. 3d pkt. 3 prawa budowlanego

Imie i nazwisko Specjalnos¢ Nr upr. Podpis

Projektant Specjalnos¢ inst. KL 238/86

mgr inz. Tomasz Nowakowski sanitarne

Sprawdzajacy:

mgr inz. Magdalena Kaczmarczyk Specjalnosc PDK/0186/PWQOS/21
instalacyjna
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Projekt techniczny: ,Wymiana kottéw gazowych (oraz towarzyszacej instalacji technologicznej i gazowej
w obrebie kotlow) w istniejacej kottowni gazowej w Busku Zdroju na os. Andersa 1A”
cz. technologia kotlowni gazowej i instalacje sanitarne

Nazwa i adres obiektu: Kotlownia - Os. Andersa 1A Busko Zdrdj , dz.nr. ewid. 10-40/45

gm. Busko Zdréj, powiat buski

Inwestor: Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Busku Zdroju

ul. Lagiewnicka 25, 28-100 Busko Zdroj

2. Uprawnienia i zaswiadczenia z Izby (str.19-22)
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